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TECHNICAL DATA SHEET

NowoMetal Special Primer SB

Opis produktu
Nowo Metal Special Primer SB to profesjonalna farba podktadowa do metalowych powierzchni o utrudnionej przyczepnosci lub z
plamami rdzy.

Zastosowanie

Gruntowanie powierzchni metalowych o ograniczonej przyczepnosci ze wzgledu na rdze, uszkodzenia lub zastosowanie specjal-
nych materiatéw. Produkt zalecany jako farba podktadowa pod srodki Nowo Metal Primer WB, Nowo Metal Roof Top WB lub Nowo
Metal 2-K PU Combi SB w celu uzyskania lepszej przyczepnosci i wzmocnienia systemu powtok. Przed przystgpieniem do naktadania
produktu zadba¢, aby podtoze byto suche i w petni oczyszczone z brudu, mchu, glonéw, luznej rdzy i stabo przytwierdzonej starej
farby. Plamy rdzy zagruntowac farbg podktadowg Nowo Metal Special Primer SB. Przed uzyciem zawsze dokfadnie i powoli mieszac
produkt mikserem elektrycznym przez 2-3 minuty.

Witasciwosci
Farba podktadowa Nowo Metal Special Primer SB wigze sie z trudnymi powierzchniami metalowymi, jednoczes$nie zapobiegajac

powstawaniu rdzy.

Dane techniczne

Kolor: Szary

Objetos¢ sucha: 13-21%

Masa sucha: 24-32%

Zalecana grubos¢: Sucha powtoka: 15-20 pm

Mokra powtoka: 75-100 pm

Teoretycznie pokrycie: 11,3 m? przy grubosci mokrej powtoki 15 pm
Rozcieniczalnik: Niezalecany

Czyszczenie: Nowo Metal 2K Thinner

Potysk (60°): Mat

Przechowywanie: W szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 5 do 25 °C
Gestosc: 0,98-1,06 g/ml

Czas schniecia w temp. +20 °C i 40-60% wilg. wzgl. przy
100 pm (mokra powtoka):

Pytosuchos¢: 10-15 min (ISO 1517:1973)

Suchos¢ powierzchniowa: 30 min (ISO 1517:1973)

Mozliwos¢ natozenia kolejnej powtoki: Bez ograniczen.

Informacje dot. bezpieczenstwa: Zob. Karte Charakterystyki Substancji
Opakowanie: 5+ 20 litrow
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Instrukcje

Przed przystgpieniem do naktadania produktu zadbac, aby podtoze byto suche i w petni oczyszczone z brudu, mchu, glonéw, luznej
rdzy i resztek farby. Pamietac¢ o doktadnym wymieszaniu produktu przed przystgpieniem do jego uzytkowania. Prace zaczyna¢ od
natozenia produktu na maty obszar testowy, aby upewnic sie, ze produkt jest zgodny z pokrywang powierzchnig. Dalsze szczegdty i
informacje dostepne sg w wytycznych producenta.

Uwagi
Unika¢ warstw o grubosci suchej powtoki przekraczajgcej 25 um z powodu ryzyka wystgpienia problemoéw z przyczepnoscia
pomiedzy warstwami.

Niniejsza Karta Danych Technicznych zostata opracowana na podstawie wieloletniego doswiadczenia i najnowszej branzowej wiedzy
specjalistycznej. Jej zadaniem jest wsparcie rzemiesinikdw w doborze witasciwych materiatow i stosowaniu ich zgodnie z obowiqzujqgcy-
mi przepisami. Informacje zawarte w niniejszej Karcie nie stanowiq gwarancji ani nie zwalniajq uzytkownikéw z odpowiedzialnosci za
sprawdzenie materiatu i jego przydatnosci do danego zastosowania. Wszelkie nowe wersje Karty zastepujq jej poprzednie wersje.
Data ostatniej aktualizacji: 03.04.2025.
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